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1 Funktionsbeschreibung

Das TRMS500 ist ein vielseitig einsetzbarer Temperaturregler mit einer Schaltleistung von bis zu 30 A.
Das Gerat besitzt einen Universaleingang fiir eine breite Auswahl an Widerstandsthermometern und
Thermoelementen sowie einen Digitaleingang. Fur die Prozessteuerung stehen ein Relaisausgang, ein
Alarmausgang und ein DC-Logikausgang zur Verfligung. Den Ausgangen kénnen fir verschiedene
Aufgaben konfiguriert werden (siehe Anhang A). Mittels drei Tasten kann der Regler schnell konfiguriert
werden.

Funktionen:

—  Zweipunkt- oder PID-Regelung (siehe Abb. 1)

—  Manuelle Steuerung

—  4-stellige Anzeige mit 20 mm Ziffernhéhe

—  4-stellige Anzeige mit 10 mm Ziffernhdhe

— Digitaler Eingangsfilter mit programmierbarer Filterzeitkonstante

—  Kundenspezifische Linearisierung

— Digitaleingang (Remote-Start/Stopp oder —Sollwertdnderung) (siehe Anhang D)

—  Grenzwertiberwachung

—  Alarm-Hilfsausgang

—  Zusatzlicher Logikausgang (SSR)

—  Konfigurierbare Ausgange (siehe Anhang A)

—  Autotuning-Funktion (siehe Anhang C)

—  Kaltstellenkompensation

—  Kalibrierung des Eingangs (siehe Anhang E)

— 9 Zustand-LEDs

2 Sicherheit

Das Gerit darf nicht in explosionsgeféhrdeten Bereichen eingesetzt
A GEFAHR werden und es darf kein chemisch aktiver Stoff in der Atmosphére
vorhanden sein.

or Beginn der Inbetriebnahme oder Reparaturarbeiten stellen Sie

A WARNUNG sicher, dass die Versorgungsspannung abgeschaltet ist.

Schalten Sie die Versorgungsspannung nur nach der vollstiandigen

A WARNUNG Verdrahtung des Geréts ein.

3 Technische Daten

Tabelle 1 Allgemeine technische Daten

Spannungsversorgung 230 (96...264) V AC; 50 (47...63) Hz
Leistungsaufnahme, max. 5 VA
Widerstandsthermometer Pt50, Pt100, Pt500, Pt1000, Ni100, Ni500, Ni1000
Genauigkeit 0,25%
Anschlussart 2-, 3-, 4-Leiter
Abtastzeit 3-Leiter 0,3s
Abtastzeit 2- und 4-Leiter 0,2s
Leitungswiderstand, max. 15 Ohm
Vergleichsstelle intern
Thermoelement B,JKLNRST
Genauigkeit 0,50%
Abtastzeit 0,2s
Leitungswiderstand, max. 100 Ohm
Digitaleingang potentialfreier Kontakt
ON max.Widerstand 70 Ohm
OFF min.Widerstand 1000 Ohm
Ausgénge
. 30A /250 V AC (resistiv)
OUT1 (Relais) 20A /30 V DC
) 5A / 250 VAC (resistiv)
OUT2 (Relais) 3A /30 VDC
OouT3 0/5V, 25-40 mA
Abmessungen 96 x 48 x 100 mm
Schutzart frontseitig IP54, riickseitig 1P20
Umgebungstemperatur -20...+50 °C
Luftfeuchtigkeit bis 80%, nicht kondensierend
Gewicht ca. 160 g
Tabelle 2 Sensortypen
Sensor Parameter Messbereich, °C
Pt50 P50 —100...+850
Pt100 Piog —100...+850
Pt500 PEoo —100...+850
Pt1000 PIE3 —100...+300
Ni100 n 00 —60...+180
Ni500 n500 —60...+180
Ni1000 n i3 —60...+180
K EPF —100...+1300
J P —100...+1200
L EPL -100...+800
N EPn —100...+1300
T EPE —100...+400
S PS5 0...+1750
R LR~ 0...+1750
B LP L +200...+1800
TG T
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Abb. 2 Blockdiagram

4 Montage und elektrischer Anschluss

Abb. 3 Montage und Abmessungen
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Abb. 4 Elektrische Anschliisse

Der max. Anschlussquerschnitt ist 0,75 mm?2.
5 Wartung

Die technische Wartung des Geréats sollte min. alle 6 Monate durch das Wartungspersonal erfolgen und
beinhaltet:

— Reinigung des Gehauses und der Klemmleisten vom Staub, Schmutz und Fremdké&rper

—  Prufung der Befestigung des Gerats

—  Prafung der Anschlisse

Bei der Durchfiihrung der Wartungsarbeiten sind die Sicherheitshinweise aus dem Abschnitt 2 zu
beachten.

6 Transport und Lagerung

Das Gerat mit Zubeh6r wird im Transportkarton, geschiitzt vor Schlagen und Vibrationen, geliefert.
Wird das Gerat nicht unmittelbar nach der Anlieferung in Betrieb genommen, muss es sorgfaltig an
einer geschutzten Stelle gelagert werden.

Die Lagertemperatur betragt -30...+60°C

Es darf kein chemisch aktiver Stoff in der Luft vorhanden sein.

7 Lieferumfang
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Anhang B. Anzeige und Steuerungselemente

Kurz - VergroBerung des Parameters

Display D1

spay TRM500 TEMPERATURREGLER - Ubergang zum néchsten Parameter
- Messwert (Batrieb) > 35 - Mentiende (Anzeige oUt)
- Sollwert (Betrieb)

- Steuersignal (Manuell)

- Parametergruppe (Setup)

- Parametername (Setup)

- Parameterwert (Setup)

——— Fehler (Sensorfehler, CJC Fehler

Kurz - Verkleinerung des Parameters (Setup)
- Ubergang zum vorherigen Parametr (Setup)

PROG

Uberschreitung des Messbereichs) Kurz -Mendeintrag auswéhlen (Setup)
Display D2 SP1 AUTO ON - Bestatigung der Parameteranderung, Ubergang
zum néchsten Parameter (Setup)
- Soliwert (Betrieb) SP2  MAN  ALARM > 3's - Ubergang zum Setup-Modus (Betrieb)

- Messwert (Manuell)

- Abbruch der Parameteranderung (Setu
- Steuersignal (Manuell) g (Setup)

- Parametername (Setup)

- Parameterwert (Setup) ‘ Tue - Leuchtet wenn T > obere Alarmgrenze ‘
SP1 - Leuchtetwenn SP1 oder SP1+SP2 akliv ‘ Torm - Leuchtet wenn T innerhalb Alarmgrenzen ‘
- Blinkt bei der Sollwertkorrektur
‘ Toown - Leuchtetwenn T < untere Alarmgrenze ‘
- Blinkt bei der Sollwertkorrektur
‘ ON - Leuchtet wenn OUT1 oder OUT3 eingeschaltet ‘

AUTO - Leuchtet wenn Regelung aktiv
- Blinkt wenn Autotuning des PID-Reglers akiiv|

ALARM - Leuchtet wenn Sensorfehler und/oder
Alarmgrenze iiberschitien

‘s ~Leuchtet wenn SP2 oder SP1+5P2 akiv

MAN _ -Leuchtetvenn manule Steverung akiv |
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l ; Anhang C. Konfiguration |

Anmerkung: Die Werte in eckigen Klammern sind Werkseinstellungen
Betrieb

cg4s ¢
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I'nd C Iu] —————————y = __ = Y]
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g Sensortyp [P100] t t @ t 09 @
| ’ m (siehe Tabelle 2) ‘ ﬂ @ @ @ |
@[@ e ———., _——— T T —— 7 "swehieAﬁgﬂ
untere Alarmgrenze [0.0] ‘ Senson P100 ‘ D\ italeingan Modus oFF «Kalibrierung* |
| ’ bio Bere\ch -250...+1800 ‘ (siche T);F;s[}"ez] [LPF] Sl%he Anfang [oFF] ‘ — Ende
c Regelung [on.oF ‘ ‘ ‘ oFF Inaknv
| [ § p‘d{ p|%[ ] pv—y [1000] @ﬂ ll@ ‘ -8 = Regelung einaus ‘
3 Sy nOF = ON/OFF ‘ ’ [TH, ] ooere Alamarenze ‘ ‘ ‘ Ofteet 100 ‘ Set2 = Umschalten SP1/5P2
| M noder e oo - Bereich -250... +1800 Lo AIRES 8o, 000 ‘ Add2 = Umschalten SP1/SP2 | SP2 ‘ |
N Sollwert %(\7 @ﬁﬂ@ ‘ IS ‘ o1e ‘ mAn1 = Manuell
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= 2N_=0uUT1 - © 3
| b= ‘ 30T2 TN oo UiLo <T < UHI ‘ ‘13?: S| ([P nd) Manuel - A”Ze‘ge P]
g neuer OUT3 - ON/OFF oder PID 56 ‘ o) = Ausgangssi ‘
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Umscha tung au erkseinste ung ‘ @N ® ‘ Die Lebensdauer der Ausgangsrelais hdngt von der Schaitleistung und den
) - - -Anteil [10.00] ‘ Schaitbedi gen ab. Beachten Sie die Gchlichen A bedi gen und |
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‘ Verglelchsstellen Kompensatlon (CJC) abschalten ‘ig l ‘ Tabelle 3. Minimal zuléssige Werte des Parameters Prd (PWM-Periode) fir OUT1
| { Gleichzeitig (), R) und () drucken, dann ) zur Bestatigung ‘ ‘ 52 Schallleistung A <5 5..10 10..15 15...30 |
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, Anhang D. Konfiguration des Digitaleingangs (Parameter InP.F) |
| 1. Sollwertanderung
A 1a. Umschalten SP1/SP2  inP.F = Set2 2a. Manuelle Steuerung, Anzeige inP.F = mAn1 2b. Manuelle Steuerung, Anzeige ,Ausgangssignal®
Sp2 ¢} ¢} 9 g gangssig
| /\ /\ SP1 =285 »Temperatur/Ausgangssignal“ P.ini = 0.0 inPF = mAnd
¥ SP2 = 40 Pind = t-P neer = man |
| P.ini = 0.0
SP1 Messwert e> & P.ind =P |
| Messwert => Messwerl=>
SP1e> |
| i _ oI Sollwert => Sollwert=>
DI DI Dl —- Dl —— |
| > Messwert =>
InP.F = Set2 - Umschalten SP1/SP2 oder Messwert => | |
| INP.F = Add2 - Umschalten SP1/SP2+SP2 SP2 => Ausgangssignal=>
Ausgangssignal =>
Dl —— gangssig . ) Messwert=> |
2. Umschalten auf manuelle Steueraug Ausgangssignal Ausgangssignal
| A Messwert => andern andern |
i i T 1
1 o> Ausgangssignal s> Ausgangssignal s> |
| SP1 @ @ Messwert > Messwert=> |
| Ausgangssignal 1s k;. l/JST:scth;en inP.F = Add2 Dl —= @
/o _ 2 1 1+SP2 SP1 = 285 |
| DI DI andern SPo — 40 Messwert => Messwert=> bei inP.F = mAn2 wird
dem Sollwert der letzte |
> Ausgangssignal => Soliwerte> AR 1
| InP.F = mAn1 - Umschalten auf manuelle Steuerung, beim Ausschalten - Regelung Messwert => gangssig esswert zugewesen
mit dem letztem Sollwert Dl —— |
| INP.F = mAn2 - Umschalten auf manuelle Steuerung, beim Ausschalten - wird statt SP1 SP1=>
die letzte Temperaturmessung benutzt Messwert => bei inP.F = mAn2 wird |
| 3. Regelung einfaus 8] dem Sollwert der letzte|
. Messwert zugewiesen
| i Messwert => Sollwert=> |
| SP1 SP1+SP2=> |
Dl —— |
| _/._ —_—T
Messwert =>
DI DI |
| > SP1=>
|_ InP.F = r-§ - Regelung einfaus |
-
r T T T T T T T T AmhArA E Kalibrierine T T T T T T T T T T T T T ok aumMens ]
A
| . Anhang E. Kalibrierung Kalbrierung" |
2SSWOI
| @ Y1 blinkt ‘ Kalibrierfaktor Y1=0 |
I_Oi'f'
| Um den ersten Punkt zu kalibrieren: ) |
| Widerstandsdekade (fur RTD) oder mV-Signal (fir TC) als Y1 akzeptieren |
Referenzsignal an Analogeingang Al anschlieBen
Temperatur entsprechend = > |
| Messwert : | der eferenztabgl\e ‘ Y ‘ AR Y1 verwerfen
entsprechend dem A korrigieren F ] =>
Referenzsignal ® © LOCC o o 2 |[<= |
| Wert blinkt @ 9 |
| ggf. zweiten Punkt kalibrieren® " G Y2 akzeptieren |
| ‘ 43 ‘ 2| ® Y2 verwerfen |
= == =
| -Lﬂf'l' <= |
| oF © |
| ggf. dritten Punkt kalibrieren* ** |
| ‘ A L £ g ‘ olit ‘ Y3 akzeptieren |
r 28 <= [F
Lorr S 58 Lorr
| © |
| | Y3 verwerfen |
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