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Allgemeines

1 Allgemeines

11 Abk¢grzungen und Begriffe
I n diesem Handbuch verwendete Abk¢grzungen und

Tabelle 1.1

Abkg¢r zun

a
und Begriffe Erkl2rung

ALP Programmiersoftware

Ein Bereich in der Software-Be nut zer ober fl 2che
Arbeitsbereich Benutzerprogramms, indem grafische Komponentenund Ver
fungen zwischen ihnen platziert werden.

FBD Funktionsblockdiagramm ist eine grafische Programmiersprache

EineSt ruktureinheit eines Progra

Funktion Die Funktion speichert keine | n
stand, d. h. wenn die Funktion mit den gleichen Eingangswerten
aufgerufen wird, wird der gl eig

Eine Struktureinheit eines Programms mit internem Speicher und
Funktionsbaustein | einem oder mehreren Ausgangswerten. Im Programm wird es als
Instanz verwendet, d. h. als eine Kopie mit eigenem Speicher.

Makro Ein vom Benutzer erstellter Funktionsbaustein

Die Ausf ¢i¢hrungszeit des Schaltg

Programmzyklus plexitat abhangt

EinemitALP-Sof t war e f ¢r ein progr amri

Projekt
) Benutzeranwendung

Zielger&tlEin Ger?at, f¢r das das Proj ekt

12 | ber Software

ALPi st eine Programmiersoftware f¢gr programmi el
Die Programmiersprache ist die grafische Sprache FBS (Funktionsplan). Die Software
erm®glicht das Testen des erstellten Programms
genSpeicher eines programmierbaren Ger?2ts.

Jedes Projekt enth?2lt ein oder mehrere Schaltryrg
Der erste Arbeitsbereich enth?2lt das Haupt sche
bausteine) k°nnen al s Sc h a€ditshareicloeg ersettt merden. n s epar
Wenn das Zielger2at ¢ber ein Display verfg¢ggt, k
grammiert werden. Jedes dieser Displayformen wird in einem separaten Arbeitsbereich
ge°ffnet.

Es kann jeweils nur ein Projekt ge°ffnet werde

1.3 Systemanforderungen

DieALPSof t ware | 2uft wunt er WeiinstalierteSoftiare/. NET st a/ 7/ 8/
Framework 4.0 ist erforderlich. Wenn nicht installiert, werden Sie aufgefordert, es zu in-

stallieren.

Minimale Hardwareanforderungen:

1,5 GHz Prozessor
T 1GBRAM

akYtec
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Allgemeines

1 100 MB freier Festplattenspeicher

1 freie USB-Schnittstelle

1 Tastatur und Maus

T 1024x768 Bildschirmaufl °sung
Empfohlene Hardwareanforderungen:

1 3,2 GHz Prozessor

1 4GBRAM

1 200 MB freier Festplattenspeicher

1 freie USB-Schnittstelle

1 Tastatur und Maus

T 1280x8 00 Bil dschirmaufl ®°sung
I nternetverbindung ist erforderlich f¢r:
1 Software-Aktualisierung

1 Ge r 2Firneware- Aktualisierung

1 Herunterladen der Slave-Ger 2t evor |l agen
1 Herunterladen von Makros im Komponentenmanager

akYtec GmbH L Vahrenwalder Str. 269 A L 301790 Hanwmvww.eak yl:t eGee.r(
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Benut zeroberfl 2che

2 Benutzeroberfl 2che

Y akvtec ALP o - O x
Datei Ansicht Gerdt Service Flugins Hille o
O0OR @ 4920

> .o [

vV e N N W R | »B —~l =F
-CID-D-E] QD200+ X X X

tﬁ" Variable Box e Hauptprogramm % | Library Box ° LB x

y

Z| ||[Suchen # O 0@ 100% - Svlil &

o

A P =

3 sekunden . o Funktionen fx

‘fv P @ 11 . L Datel | Ansicht Gerat Service Plugins Hilfe
| Minuten i ) "

o [ T . B Logische Funktionen ) Neues Project.. N
| ag Ziclgerat andem
| Honat I2 [ [ Projekt sffnen... Ctrl+0
| 2ahr m Mathematische Funktionen Aktuellen Arbeitsbereich speichemn  Ctrl+Alt=S

v E] Projekt speichern Ctrl+S
4 »

° Projekt speichern unter...

B b M Schlisseldate erstellen...

- Projektinformationen...
Eigenschaften: Hauptprogramm e R o x

3 cacoooa Meues Makro...
L | . R =5
I5
4

Arbeitsbereich
e Makro importieren

Schisseldatei
Breite: des Arbeitsbe 100
amponsmen-thansger Q)
Drucken Ctrl+P

Referenzen der Variablen ~

- Hihe des Arbeitsbe 230
Keine Referenzen. Die Variable wird

nicht im Schaltprogramm verwendst. hd Schlusseldatei

a ®

»
[0 Teilen [ Zusammenfihren Zuletzt geafinet »

6 FE: 0% var 0% [eProm1az | romo1n | Ramex | PRo002302¢9 | vcOmia Beenden

Abb. 2.1

1. Titelleiste i zeigt den Namen der Software undden Pfadzurge ® f f net en Pr oj e
an

2. Me n ¢ | eiibastehd aus folgenden Gruppen: Datei, Ansi c,tPlugins Ger 21t ,
und Hilfe

3. Symbolleisteni St andard, Service und Einfg¢iggen: Schn
chen Funktionen von ALP

4. Library Boxi einPanel,i n dem all e Funktionen, Funkt
zei gt werden, die dem Projekt hinzugef gt

5. PropertyBoxieinPanel , in dem die Eigenschaften

ments angezeigtundge2 ndert werden k°nnen
6. Arbeitsbereichi einFeldi n der Benutzeroberfl a@ache,

eine Display-St r ukt ur oder eine Displayform angezei

7. Statusleiste i zeigt Status- und Fehlermeldungen, Speicherauslastung des Zielge-

r2ats, Status des an g ederclogransmierschnitstelleéGaar 2 t s

8. Display-Manager i ein Tool zum Programmieren der angezeigten Informationen
(nur f¢r Ger2te mit Display verfg¢ggbar)

9. Variable Box 1 ein Panel, in dem alle Projektvariablen mit ihren Parametern und
Referenzen angezeigt werden. Verwenden Sie Drag-and-Drop, um einen Variablen-
baustein in einem Schaltprogramm zu platzieren.

10. Komponenten-Manager | Spezialwerkzeug in einem separaten Fenster, um auf die
Online-Datenbank zuzugreifen und die Elemente aus der Online-Datenbank einer

Offine-oder Projektbibliothme&r héetmzezhifgdgemg

21 Menyg

Tabelle 2.1 Me nDRatei

Ei n n e u e sffnéhrDag aktlkelie PPojekt wird ge-

Neues Projekt schlossen. (Abschn. 3.3)

Zielger2at andlDas Zielger2t i(Abscihrdos8) ekt 2

i

n

und

akYtec
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Benutzeroberfl 2che

Projekt °ffneEin zuvor gespeffnerhertes Pr ¢
Akt|yenArbe|tsbere|ch Den aktuell ge?°f f npeithem Ar be
speichern

Projekt speichern

Das aktuelle Projekt speichern

Eine Kopie des Projekts in einem anderen Ordner oder

Projekt speic .
unter einem anderen Namen erstellen
. Ei ne Datei mi t Schl ¢ssel er
Schl ¢ssel daét e . ¢ .
unbefugtem Zugriffzu schg¢t zen (i n En

Projektinform

Projektinformationena n z ei ge n u(Aldchd. 8.6) e

Neues Makro...

Ein neues Makro in einem separaten Arbeitsbereich © f f
nen (Abschn. 6.3.1)

Makro speichernunt er

Das aktuelle Makro unter einem neuen Namen im Pro-
jektbibliothek speichern

Makro importieren

Ein Makro aus einer Datei in die Projektbibliothek impor-
tieren (Abschn. 6.3.3)

Makro exportieren

Das aktuelle Makro als Datei speichern (Abschn. 6.3.2)

Komponenten-Manager

Die Komponentenmanager-Ob e r f I° & ¢ WpAdschn.

2.9)
Den Dialog zu °ffnen, um di
Drucken . ) .
und den aktiven Arbeitsbereich zu drucken
Zul et zt Rygekié f|Di e zul etzt ge?©fiftenet en Pr o]
Beenden ALP schlieCen
Dater | Ansicht Gerdt Service Plugins  Hilfe
D Neues Projekt... Ctrl+N
Zielgerdt dndern
El Projekt &ffnen... Ctrl+0Q
Aktuellen Arbeitsbereich speichern Ctri+Alt+5 Ansicht  Gerst Service  Plugins  Hilfe
@ Projekt speichern Ctrl+5
Projekt speichern unter...
Schlisseldatei erstellen..
i »
Projektinformaticnen... Statusanzeigen
v Library Box
MNeues Makro...
v Property Box
Makre importieren v Variable Box
v Display-Manager
Kempenenten-Manager Panel-Layout zuriicksetzen
IEI Drucken Ctrl+P
Zuletzt gedffnet 4
Beenden
Abb. 2. Datei Men ¢ Abb. 2 . 3AnsichtMe n ¢
Tabelle 2.2 Me nAnsicht
R¢eckg2ngig|Die | etzte Aktachem r¢ckg?2ngig m
Wiederherstellen Di e | etkmgttengri¢gg gemac hheestellerk t i on

Statusindikatoren

Die Indikatoren zu der Statusleiste hinzuf;, g@n oder sie zu entfer-
nen (Abschn. 2.7)

Library Box

Das Panel Library Box ein- / ausblenden (Abschn. 2.4)

Property Box

Das Panel Property Box ein- / ausblenden (Abschn. 2.5)

akYtec

GmbH L

Vahrenwal der
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Variable Box Das Panel Variable Box ein- / ausblenden (Abschn. 2.8)
Display-Manager * Das Panel Display-Manager ein- / ausblenden (Abschn. 2.6)
*Nur f¢r Ger@te mit Display verfg¢éggbar

Benut zeroberfl 2che

Tabelle 2.3 MenGer 2t

Programmauf G|Das aktuell e Projekt i (Absdhe.18.7)Ge
icbertragen
Firmware-Updateé Di e Firmware des an gakisdideten(ds e n
schn. 3.8)
Informationené I nformationen ¢ber die Softwar
schl os s e fAbschB.e815)2 t
Variablentabelleé Die editierbare Tabelle der Projektvariablen mit ihren Parametern
(Abschn. 5)
Kalibrierung... Kalibrierung starten (Abschn. 4.7)
Konfiguration... Ger 2t ek on {Absghmrdat i on
Port-Einstellungen... | Einstellungen der Programmierschnittstelle (Abschn. 3.4)
Service  Flugins  Hilfe
@ Elemente ancrdnen
Gerat| Service Plugins  Hilfe > Simulation

Sprache ]
COFFLINE-Medus

ﬂ Programm auf Gerat dbertragen Ctrl+F7

Firmware-Update...

@ﬂ Gerdteinformaticnen .
Abb. 2. 5Service Men

V@ Variablen...
Kalibrierung... i
#ETI Gerdtekenfiguration... v Automatische Update-Prifung
T Porteinstellungen... Auf Updates prifen...
Hilfe
A b b . 2 . 4G er a tMe n (, Versicnshisterie..,

FD Uber die Software...

Abb. 2 . Hilfe Men

Tabelle 2.4 Me n SQervice

Funktionsbausteine desselben Typs werden im Arbeitsbereich
Elemente anordnen von oben nach unten und von rechts nach links automatisch
neu nummeriert
Simulation Simulation starten / beenden (Abschn. 7.11)
Sprache Di e Sprache der BawawXlklromer f
OFFLINE-Modus OFFLINE-Modus aktivieren (Abschn. 3.4.1)

Tabelle 2.5 Me nHilfe

Automatische Update- |Wenn aktiviert, wir dngtd€imeProAkt u
Pr¢fung grammstart durchgef ¢hrt
AufUpdat es pr gPr ¢fen, ofp8afttwawverfigbar si
Hilfe Online-Hilfe

Versionshistorie Die Liste der nderungen f ¢r
| b eSoftware Informationen zur aktuellen Softwareversion

akYtec GmbH L Vahrenwalder Str. 269 A L 301790 Hanwmvww.eak yl:t eGee.r(
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2.2 Symbolleisten

Tabelle 2.6

Standard

DOER = R =

Ein neues Projekt© f f .rDasnaktuelle Projekt wird

Neues Projekt
geschlossen.

Proj ekt ©f f n|Einzuvorgespeichertes Projekt® f f nen

Ger2ateinformZielger2t und das angesc
(Abschn. 3.5)

‘E Projekt speichern Das aktuelle Projekt speichern
= DenDialogzur Einstellung der
IEI Drucken den aktuellen Arbeitsbereich® f f nen
. Das im Arbeitsbereich au
|_|:| Kopieren
ren
r—a.ll:l Einfe¢ggen Das kopierte El ement ein
" R¢ckg2dngig Die letzte Aktion r¢ckg?
~s | Wiederherstellen Diel et zte r¢ckg®ngig gema
stellen
P f . .
ﬂ rogramm ad Das aktuelle Projekt in
cbertragen
Ein Fenster mit I nformat
ol
gl

KonfiguratioGer?aatekonfAbsghmrdat i on (

Die Tabelle der Projektvariablen zur Bearbeitung
° f f pAbschn.(5)
Service

S F=yt:

E Variablentabelle

H

Simulation Simulation starten / beenden (Abschn. 7.11)

ﬂ Online-Debugging Online-Debugging starten / beenden (Abschn. 7.12)

Q Die Ausf ¢¢hrungsrei henf ol
4T |Ausf ¢hrungsaVerz®°gerungslinien in Sc
ro 2 nAbschm7.10)
Funktionsbausteine desselben Typs werden im Ar-
TPy Elemente anordnen beitsbereich von oben nach unten und von rechts
ik nach links automatisch neu nummeriert (Abschn.
7.9)

Einfeésggen

- N N | WR | =B~ =F
-GD-I:I- L0000+ X X X

Kommentarfeld Textfeld f KomnentaedAbschmny.2)

akYtec GmbH L Vahrenwalder Str. 269 A L 301790 Hanwmvww.eak yl:t eGee.r(
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v Variablen- Variable, deren Wert im Programm festgelegt wer-
- Ausgangsbaustein den kann (Abschn. 7.3)
v Variablen- Variable, deren Wert im Programm gelesen werden
=~ | Eingangsbaustein kann (Abschn. 7.3)
IEI" Konstanten-Baustein Konstante (Abschn. 7.4)
R¢ckmel dun mit einer Ve
B Verz®gerungs Zy(lzlus(Abschn.7.5) ’
N Netzwerkvariablen- Variabl e, deren Wert ibe
+_J | Ausgangsbaustein werden kann (Abschn. 7.6)
N Netzwerkvariablen- Vari abl e, deren Wer't . be
[+ | Eingangsbaustein werden kann (Abschn. 7.6)
Der Eingangswert des Bausteins ist mit einem der

W . . Parameter des ew2hl ten
(] Baustein WriteToFB bunden und Wirg zu desse
(Abschn. 7.7)

Der Ausgangswert des Bausteins ist mit einem der
Par amet er des Fanktisngbauwsteims| t
verbunden und wird verwendet, um dessen Wert zu
lesen (Abschn. 7.7)

4

R .
0O Baustein ReadFromFB

~B . . Konvertierung eines beliebigen Wertes in einen
Konvertierung in BOOL
X onvertierung in BOOL | b5, \wert (Abschn. 7.8)
| . . Konvertierung eines beliebigen Wertes in einen INT-
Konvertierung in INT
X g Wert (Abschn. 7.8)
FF Konvertierung in REAL Konvertierung eines beliebigen Wertes in einen RE-

AL-Wert (Abschn. 7.8)

2.3 Arbeitsbereich

Beim ¥ff nen sairchderdArbditsbergich kit der Registerkarte Hauptpro-
gramm im mittleren Teil des Fensters angezeigt (Abb. 2.7).

Hauptprogramm®* X | Library Box F O

#0570 @, 00 - avil &

I1 [ S o Q1 - Funktionen x
. . o L m Logische Funktionen -

12 (= Q2 q >'

..... L : fx b M
I3~ = Q3 Eigenschaften: Hauptprogramm i 8 x
=|a
=) 2] 7281 |
----- C Schiiisseldatei -

. o Breite des Arbeitsbe 88
4 = o R Hihe des Arbettsbe 230 v

hd Hohe des Arbeitsbereiches (mm)

M Teilen ™ Zusammenfiihren

Abb. 2.7 Arbeitsbereich

Ein Schaltprogramm kann durch Platzierung von Programmelementen und Verbindungen

im Arbeitsbereich erstellt oder ge@ndern wer de
derProperty Box ge@ndert werden. Die Eing2nge (I
folgt gekennzeichnet:

IXidi gitale Eing&nge
Alxianal oge Eing2nge
Qxi Rel ai sausg?nge

akYtec GmbH L Vahrenwalder Str. 269 A L 301790 Hanwmvww.eak yl:t eGee.r(
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AOxT Anal oge Ausg?nge
Fx i LED-Indikatoren

Die Nummern (x) entsprechen den Sequenznummern der physikalischen Ein- und Aus-
g2nge des .Eiefyyegétsnd Auimnmdbaitdbereick SenDrag-and-
Drop nach oben und unten verschoben werden.

Abb. 2.8

Tabelle 2.7 Symbolleiste des Arbeitsbereiches

Vertikale und horizontale Lineale und ein Raster im

ﬁ Raster anzei- Arbeitsbereich anzeigen / ausblenden. Wenn der
B gen/verbergen Raster ist sichtbar, werden die Elemente und Ver-
bindungslinien am Raster ausgerichtet.
e, Zoom - Arbeitsbereich um 10 % verkleinern
o Original grZuurspre¢nglichen Gro°oCe (
@, Zoom + Arbeitsbereich um 10 % v
100% - ir:( alierung Zoomfaktoren von 20% bis 400 %

Die Symbole M Teilen und B Zus amme n f hefindee sich unterhalb des Ar-

beitsbereichs. Verwenden Sie das Symbol Teilen, um dasselbe Schaltprogramm in zwei
Arbeitsbereichen anzuzeigen. °Wdeens eni¢gnt zHriocghr asner
zwei verschiedene Teile des Programms gleichzeitig zu betrachten. Verwenden Sie das
SymbolZus ammen f,gnhzu eimemAr bei t sbereich zur ¢ckzukehr

2.4  Library Box

Library Box Das Panel Library Box ist eine Elementen-
8~ il & Bibliothek. Das Panel ent ha | t d
Funktionen fx Funktionen, Funktionsbausteine und Projekt-
- makros.
W& hl en Sie im unter &ymbd e
o - aus, um den jeweiligen Inhalt anzuzeigen.
Die Standardposition des Panels im Fenster ist die
E‘ = obere rechte Ecke (kann
Die Ansichtsopt i osynbolekn® r
Or = der oberen Zeiledes Panelsge2 ndert we
— M o~ il &
& fb M 2 Details
gé Kacheln
Abb. 2.9 Gekachelte Ansicht 85 Liste
Klicken Sie auf das Symbol :! Alleanzeigen, um all e El emente der aus:s

thek anzuzeigen (Abb. 2.10):

akYtec GmbH L Vahrenwalder Str. 269 A L 301790 Hanwmvww.eak yl:t eGee.r(
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Library Box Library Box
- i & gl &
Funktionen fx Funktionen fx
2 AND - m Logische Funktionen
& OR m Mathematische Funktionen
= NOT m Vergleichsfunktionen
o XOR (1} Bitshift-Funktionen
a ADD [1} Bit-Funkticnen
8 SUB
a8 MUL
a8 DIv
a8 MOD
@ EQ -
fx fb M fx b M
Abb. 2.10 Alle anzeigen Abb. 2.11 Gruppiert anzeigen

-
Klicken Sie auf das Symbol ] Gruppiert anzeigen, um di e El emente der
ten Bibliothek gruppiert anzuzeigen (Abb. 1.11). Doppelklicken Sie auf einen Ordner, um

ihn zu °ffnen.

F ¢ die Beschreibungen der Bibliotheksgruppen und ihrer Elemente siehe Abschn. 6.

2.5 Property Box

Das Panel Property Boxdi ent zum Anzeigen und ndern der F
elementen. W2 hl en Si e das gew¢gnschte EIl ement aus, u i
gen.

Bigenschafian: T Die Standardposition des Panels im Fens-

= ter ist die untere r
v Parameter dert werden).

Zeiteinheit SEC .

Impuislange 0 DiePar ameter werden s
h xﬂi;ﬂ!ﬁ nach Kategorien gruppiert angezeigt.

mmentar

—— Um sie in alphabetischer Reihenfolge

Zeiteinheit

anzuzeigen, klicken Sie auf das Symbol
Abb. 2.12 2L um sie gruppiert anzuzeigen, klicken
Sie auf das Symbol =

Wa hl en Sie das Einga
meters aus, um seinen Wert zu bearbei-
ten.

akYtec GmbH L Vahrenwalder Str. 269 A L 301790 Hanwmvww.eak yl:t eGee.r(
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2.6  Display-Manager

Display-Manager die angezeigten Informationen mithilfe eines oder
mehreren Display-Formen programmiert werden. Wei-
= & Gruppen @ tere Details zur Display-Programmierung finden Sie im
=+ §% Gruppe 1 Abschn. 8.
D Form 1 . . . .
Die Programmierung erfolgt mit dem Programmiertool
Display Manager. Die Registerkarte Display-Manager

v  Parameter befindet sich in der oberen linken Ecke des Fensters.

r— Klicken Sie auf die Registerkarte, um das Panel zu
°f f rbears. P a n e leineeSyntbdllidtet die hie-
Name rarchische Struktur der Displayformen (Strukturbaum)
und die Liste der Formeigenschaften.
Abb. 2.13 De Parameter der ausgew?h
Display-Manager im unteren Teil des Panels angezeigt.
| Um die ausgew?hlte Form z
= & Gruppen ® Sie sie in einem separaten Arbeitsbereich Display-
o B GonE Editor( Abb. 2.16) ¢ber das K

C 3 Displayform hinzufigen pelklicken Sie auf die Form in der Gruppe (Abb. 2.15).

Gi bearbeit . .
b Gruppe bearbeiten Der Arbeitsbereich enth?]|
|_|:| Displayformen kopieren

Symbolenér echts, die es erme°
der angezeigten Zeilen zu
Abb. 2.14 zeigten Zeilen sind fett umrandet.
Zur Verwendung des Display-Editors siehe Abschn.
Display-Manager
8.1.
=N y— o) Wenn mehrere Anzeigeformen erstellt werden, sollten
- & Gruppe 1 Sie ASpr¢ngefn zwischen ih
S : Operator zwischen den Formen wechseln kann, um
= D”"’_'a"mmbearbe'ten die gew¢gnschten | nf Dieshkeant i
D Kopieren in einem separaten Arbeitsbereich Struktur-Editor
: (Abb. 2.17) erfolgen, der die grafische Struktur von
%] _Loschen Di splayformen mit ASprg¢ng
tellt.
Abb. 2.15 darste
Umden Struktur-Edi t or zu ©°f fnen,
Befehl Gruppe bearbeiteni m Gr uppenkon
(Abb. 2.14).
Zur Verwendung des Struktur-Editors siehe Abschn.
8.2.
Hauptprogramm® | Displayform "Form 1" x

G, ot @ 100 -

L R

Abb. 2.16 Display-Editor

akYtec GmbH L Vahrenwalder Str. 269 A L 301790 Hanwmvww.eak yl:t eGee.r(
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Tabelle 2.8 Editor-Symbolleiste

Displayform-Gruppe "Gruppe 1"
e, ® 1 ~| M Allgemein
[l | Arbeitsbereich speichern

Zoom
- e, Verkleinern um 10%
= T dh |Originalgr?© Cq
o=
] @, Vergr°GCern u
o= ﬁ A2 o=|e=
— 0=« |MaCstwéalhl en

Displayform

Al3 Di splayform

|

alf

Di splayform |

MM

Abb. 2.17 Struktur-Editor

2.7  Statusleiste
Status- und Fehlermeldungen werden im linken Feld der Statusleiste angezeigt.

AuCerdem enth?2lt die SStawsindikatoren, dietlrdormatoonen c hi e d e n e
cbe&mpeicherbel egung des -Enei gardten) Regsbeurdem
angeschl oss en e mrPrGgeamfmiershnitistetle anizeigen.

Welche Indikatore n i n der Statusleiste verfg¢ggbar sind,
FE: 0% Var: 0% [EPHDM:ux ROM: 1% | RAM: 6% |+ PR200-24.2(4) | v COM10
Abb. 2.18

Die Ressourcen-Indikatoren zeigen die Nutzung der Ressourcen in Prozent der gesam-

t en ver fMergdan.rUmdie absoluten Betrag der Ressource zu sehen, bewegen

Sie die Maus ¢¢ber dem I ndikator

Wenn ein Ger&t angeschl ossen ndednformatenmen:ha | t di e
- FBidieAnzahl der verfg¢iggbaren und verwendeten F
- VaridieAnzahl der verfg¢ggbaren und verwendeten )

Hinweis:Ei ni ge Vari ablen k°nnen von der Soft we
wenn ElementewieVer z° ger nodgrdMlehmif @chver lmihgepf ungen
meinsamen Knoten in einem Projekt verwendet werden.

- Stacki deAnzahl der verfg¢ggbar enEbanend ver wendet en
- EEPROMi derver f ¢sggbar e unRetanSpeicheendet e
- ROMiderverf ¢igbare uenRDM-\Sgeichere nd e
- RAMiderverf ¢s¢gbare und -$micherendete RAM
Hinweis: DieALP-Sof t war e berechnet automatisch di e
eines Ger?2ts und zeigt eine Warnung an, we
- Ger ?der Typ des angeschlossenen Ger 2 t s
Hinweis: Klicken Sie auf den Indikator, um zum OFFLINE-Modus zu wechseln.
In diesem Modus ist die Verbindung zum Ger
Klick deaktivieren Sie den OFFLINE-Modus (Abschn. 3.4.1).

akYtec
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- Portiderausgew? hl t e (Programmiersumitstelle)

Benut zeroberfl 2che

Hinweis: Klicken Sie auf den Indikator, um das Fenster Porteinstellungen zu
°ffnen

2.8 Variable Box

Das Panel Variable Box zeigt die Projektvariab-

Variable Box _
len aus der Variablentabelle.
Suchen . .. .
Die Standardposition des Panels in der oberen
ISEkunden .@. linken Fensterecke kan
| minuten Sie k°nnen die I nfor ma
| stunden in einem Quickinfo-Text ansehen.
I Tag

Die Referenzen der Variablen im Projekt wer-
den als Links im unteren Bereich des Panels
angezeigt. Wenn Sie auf den Link klicken, wird
der Baustein, auf den sich die Variable bezieht,
im Arbeitsbereich markiert.

Referenzen der Variablen “Jahr Ziehen Sie eine Variable per Drag-and-Drop,
um sie als Eingangsbaustein im Schaltpro-
gramm zu platzieren.

Keine Referenzen. Die Variable wird
nicht im Schaltprogramm verwendet.

Um eine Variable als Ausgangsbaustein zu

Abb. 2.19 platzieren, halten Sie die Umschalttaste ge-
dr ¢ckt, w2 hrend Sie di
ablegen.

Wenn die Variable per Drag-and-Drop auf einen
Verbindungspin eines Programmelements ge-
zogen wird, wird ein Variablenbaustein erstellt,
der an diesen Verbindungspin verbunden ist.

Wenn die Variable an mehreren Stellen im Pro-
jekt verwendet wird, k
dem Befehl Referenzen anzeigen im Kontext-
me n ¢ \theablenbausteins angezeigt wer-
den. Klicken Sie auf den Link, um die Referenz
anzuzeigen (Abb. 2.20)

Variable auswahlen...

Referenzen anzeigen  # Document -» Netzwerkeingangsvariable Varl1
¢ Entfernen

0] Kopieren
fﬁ Einfiigen

Property Box

Abb. 2.20

2.9 Komponenten-Manager

Neue Makros und Ger2tevor | ag e-DatdnSamkierumtergee n der
laden werden. Der Komponenten-Manager i st das Werkzeug f¢r al

akYtec GmbH L Vahrenwalder Str. 269 A L 301790 Hanwmvww.eak yl:t eGee.r(
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di eser Datenbank. W2 h Daen>KdmponahtemMaheger gus,um Kk t
ihn in einem separaten Fenster zu °ffnen.

g x

2 Zum e ireudigen | |5, 2or Eilcthek e,

* || 2AND-OR 2AND-OR

Emebrgsaum: Mewoch, 12 Septenter M18 Enmwcker e
Rt rgactum Mewoch, 12 Sachrt 2118 Gagga: Logicha ke
¥ G Prament

Browy | Tm  Bemweung

Home . Bescheetung e |y

2HDOR  ZANDOR v

e ak)"tec

0000000000000 000000000000Q0O0 00

FEEEFEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE

Opsmensergetns - | [ Fener1 (A Entlrech segaseticasen: O Chieken

Abb. 2.21

Der Internetzugang ist erforderlich, damit der Komponenten-Manager mit der Online-
Datenbank interagieren kann.

Die Benutzeroberfl &2che ver@®njmpDategnbaak (Abschre i Regi

2.9.1) und Lokale Bibliothek (Abschn. 2.9.2). Elementen werden in Kategorien ange-

zeigt und k°nnen nach Namen gefiltert werden.

2.9.1 Online-Datenbank

- SchaltZdu 2Rrhe®j ekt 'hdine ud uwsge&eniehtd (Maknos oder
Ger 2t e v oauddar@meline}Datenbank werden zur Projektbibliothek hinzugef ¢.g
Die El emente werden in der Pr anjder kiiradya8Boxe i
(Abschn. 2.4) im Bereich Projektmakros eingesehen werden.

- SchaltZur chiebl i ot heikdieh u s g e ivpHemhdnte aus der Onli-
ne-Datenbank werden in die lokale Bibliothek heruntergeladenund k°nnen dann
line verwendet werden.

Ei n H?2 indehS$palte Projekt oder Bibliothek zeigt an, dass das Element erfolg-

reich heruntergeladen / hinzugef¢¢gt wurde.

Die Bibliotheksdateien sind unter der lokalen Adresse gespeichert:
C:\ Benutzer \ [Benutzername] \ Dokumente \ akYtec ALP \ Library \

I m oberen rechten Feld wird eine kurze
im rechten unteren
schreibung ist ein PDF-Dokument. Scrollen Sie das Dokument bis zum Ende, um die

PDF-Sy mbol | ei ste anzuzeigen. Damit k°nnen Si

ausdrucken.

Gerite PR110, PR114, PR200
Version 10
Anderungsdatum 27.02.2015

ak'Ytec GmbH - E @ @

Abb. 2.22

Kl'icken Sie

gesp

Beschr e
Feslchreii e nygo lalngteZzredigde Bi

grammmel dungen zu den

ausgef

a u fOpeadatiensefgelnia untef im Fendtee, um die Pro-

échrten Vorg2ngen e

akYtec

GmbH L Vahrenwal

der Str. 269 A L
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+ | Errors: 1 v | Successfully completed: 0

Benut zeroberfl 2che
| |

éHesuIt

Abb. 2.23

2.9.2 Lokale Bibliothek

- Schal tZu 2Rmej ekt Uidizef gge g &lenehtd (Maknos oder
Ger 2t e v cauddear@®eline}Datenbank werdenzur Pr oj ekt bi bl i ot hek
Die El emente werden in der Pr injderkiiradydBoxei gesp
(Abschn. 2.4) im Bereich Projektmakros (Abschn. 6.3) eingesehen werden.

- Schal't Ifnpo%tierbreﬁ' I dieaus g e w? (Elementa werden aus einer Datei
zur Projektbibliothekhi nzugef ¢ gt

- Schal't Exboﬁ’tkeriereﬁ-"l' di e aus g &lenmehtd auseder Projektbibliothek
werden unter dem angegebenen Pfad als Dateien gespeichert.

- Schal tEntfénemsJidi e aus g Elenfeihtd werelan aus der lokale Bibli-
othek entfernt.

akYtec GmbH L Vahrenwalder Str. 269 A L 301790 Hanwmvww.eak yl:t eGee.r(
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Arbeitsgrundlagen

3 Arbeitsgrundlagen

Um ein Ger?&t zu programmieren, gehen Sie wie f
- ALP starten

- ein neues Projekt f ¢r edstellenodeneasngeiaddanesPeo- Zi el ge
jekt° f f (Abschn. 3.3)

- das Projekt auf dem PC speichern

- dasProgrammi m Si mul at i omrs ¢nfoeu su abedtifen (Absehn. b
7.11)

- das Projekt auf das angesAbsthno3srs ene Ger 3t ¢be

31 Programmausf ¢ ¢hrung

Das ausgew?hlte Zi el ger @t bestidet deef-hpthahesngEnNge un
di e Verf ¢gbar ke i.Die algemeine Striktuhetinesgriogrammierbaren
Relais wird in Abb. 3.1 dargestellt.

Supply 7
voltage Device (programmable relay)
51 ; Program - OI\' D01
S2 'g g I
i == Rl = Y B
Sn < : circuits ‘g QSI 003
2 3 \
aa\ || pos
Abb. 3.1 PR-Arbeitsdiagramm
Ein programmierbares Relais ist eine Artder SPSmi t ei nem zyklisch ausg

gramm:
Schritt 1 7 Der Status der physikalischen Eing? nge wird in die Eingangsspeicherzellen
(Input Image Table) gespeichert.

Schritt 2 1 Die Eingangsspeicherzellen werden ausgelesen und das Programm wird von
dererstenbi s zur |l etzten Anweisung ausgef ¢shrt

Schritt 31 Die Ergebnisse werden in den Ausgangsspeicherzellen (Output Image Table)
gespeichertund an di e Ausg2nge angel egt.

Wenn der letzte Schritt abgeschlossen ist, wird das Programm ab dem ersten Schritt

erneutausgef ¢hrt

3.2  Programmzykluszeit

Die Zykluszeit wird vom Ger?2t berechnet .und i
Folgende Elemente sind besonders ressourcenintensiv.

- FBs (Abschn. 6.2)

- Makros (Abschn. 6.3)

- Netzwerkvariable (Abschn. 5.5)

- Display-Elemente (Abschn. 6.4).

N

Es i st ein schreibgeschg¢tzter Paramet er und ke
den) ¢ber das Systemmen¢ angezeigt werden (sice
Die minimale Zykluszeit betr2agt 1 ms.

akYtec
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Hinweis: Die Parameter ZykluszeitimGe r 2 t  u n ésimulationgmodius (Abschn.
7.11) sind trotz des gleichen Namens unterschiedlich.

3.3  Projekterstellung

Um ein neues Projekt zu er stDateil>8leues Profektbusn Si e
oder verwenden Sie das entsprechende Symbol ir
ger&t im DiGel & ¢yt awmsntda hble st 2QKi(Apke 8.3).mi t

Gerdteauswahl X
Geratename
Gerat Eingange Ausgange
PR110-24.8D.4R-RTC 8 4
PR110-24.12D.8R-RTC 12 8
PR114-224 8D4A 4RXXXX-RTC 12 8
s 4 PR200-230.1 8 8
T [mke LeALD!
[ PR200-230.2(4) 12 12
E;;Ij:’: - PR200-24.1 8 8
v E
- = PR200-24.2(4) 12 12
SMIZ200 0 0
st

Aussehen des neuen Projekts:

- Arbeitsbereich - ein leeres Schaltprogramm

- Statusleiste - diel nf or mati onen zu verfgiggbaren Ressour
- LibraryBox- diever f ¢gbare Programmel ement e

- Property Box - die Eigenschaften des Arbeitsbereiches

Schaltprogramm

Jetzt kann das Hauptprogramm in FBD-Sprache mithilfe der allgemeinen Programmele-

mente aus der Werkzeugleiste Ei n f ¢ugdeden spezifischen Programmelementen aus

der Library Box im Arbeitsbereich erstellt werden. Zeichnen Sie Verbindungslinien zwi-

schen Eing2ngen, Ausg?ngen und Programmel ement
Programm herzustellen. Einzelheiten zu den einzelnen Programmelementen und Verbin-

dungslinien finden Sie im Abschn. 7.

Display-Manager

Wenn das ausgew?hl t e GdieRegisteekarte Difplag-Madnaggr besi t zt
erscheint links vom Arbeitsbereich. Mi t di e s em T odelang&zeigtem lmform& i e
tionen programmieren.

Simulation

Das Programm kann offline simuliert werden. Starten Sie den Simulationsmodus ¢, b e r

den Men Sgrvice k Simulationsmodus oder das Symbol ®in der Symbolleiste,

@andern Sie den Zustaodi@eenEiSng2ndgee Zmdtand de
di e Korrektheit des PAbscgr @ltms zu ¢berpr ¢fen

Online-Debugging

WenndasGer @t angeschlossen ist und das Programm
k°nnen Si e -Déluggingvarivander, um die Richtigkeit des Programms im
Ger2t zu ¢ber pirldf en (Abschn.

akYtec
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34 Verbindung zum Ger 2t

AWARNUNG Das Ger?2t muss vor dem AnschlieCen an det
Ger2te k°nnen direkt an einen PC-KPBRRRptE&, SMI 2(
(PR110, PR114) angeschlossen werden. Das erforderliche Verbindungskabel ist im Lie-
ferumfang des PR200 oder des Adapters enthalten.

Das Ger 2t kann di¢JgPRR00to daenr d¢ebne rP G etKP200@@ apt er PR
PR11O0, PR114) angeschlossen werden. Die ben°ti
fang des Adapters oder des PR200 enthalten.
Verbinden Sie das ®eoridt dmist P€isnemcb&aBten Sie
w2 hl enerSiserdi el | en ArGeal?RarteisstellumgeMaus. Pie Num-
mer des emulierten COM-Anschl usses k°nne@GeiSt eemanad/gedowst
"Anschl ¢sse (COM und LPT)" finden.
Wenn das Betriebssystem den richtigen Treiber nicht findet, installieren Sie den Treiber
fée¢r PR200 oder f-KR20. Diesar kahvduatpr alketec.d® Heruntergeladen
werden.
W& hl en Si e i mPobeirssteltuggerechise eRort nummer umil best @
OK.Al | e anderen Einstellungen si olrerdnfognation 2 nder b
angezeigt.
Wenn die Verbindung hergestellt ist, werden |Ir
Gerat wund den s e $tatusihdikstonen &hgereigt. i n den
Verbindungseinstellungen *
Verbindungstyp
v Verbindungspatameter
| Sericler Pat________esIE} v
Baudrate 5600
Datenbits 8
Paritat keine
Stoppbits 1
Gerateadresse 16
Serieller Port
Programmierschnittstelle
OK Abbrechen
Abb. 3.3
3.4.1 OFFLINE-Modus
In diesem Modus wird die Verbindung zwischen ALP und dem Ger?2t wunte
Der Modus ist hilfreich, wenn Sie mit zwei ALP-Instanzen arbeiten, die auf einem PC
ausgef ¢hrt werden und versuchen, mBedeAnemsel ber
wendungen werden den Port abwechselnd belegen und die Verbi ndung zum Ger 2t
sta2ndig unterbrochen.
Die Anwendung, die nicht mi t dem Ger &t kommuni
Modus versetzt werden.
Service  Flugins  Hilfe
@ Elemente ancrdnen
P Simulation
Sprache »
OFFLINE-Modus
Abb. 3.4
akYtec GmbH L Vahrenwalder Str. 269 A L 301790 Hanwmvww.eak yl:t eGee.r(
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Der OFFLINE-FModus kannMegb g p Bakde> OFFLINE-Modus oder durch
Klicken auf die Statusindikator G e r &ktiviert / deaktiviert werden (Abschn. 2.7). Mit dem
n@achsten KI i ck-Modddeaktwiertt OF FLI NE

35 Ger2teinformati onen

Um I nformationen ¢ber dungdassaodgescMosseree, Gaa $§ t Zizell g e

erhalten, nutzen GRire tden IMe‘m@danmsEymboleGﬂwinder
Symbolleiste.

Geriteinformationen n
Projekt
Zielgerat FR200-230.2(4)
Angeschlossenes Gerat
Basisgerat:
Angeschlossenes Gerat: PR200-230.2(4)
Firmware Version: V2.14
Durchschnittliche Zykluszeit: 1,00 ms
Ausgang 1: &nalog
Ausgang 2: &nalog
Projektgruppe:
Projektnummer:
Projektversion:
OK
Abb. 3.5
DasFensterGer 2t ei nfoemahProdmnemol gende I nformati onen
Zi el giadradst Gt gdastdas Projekt erstellt wurde
AngeschlossenesGer #di e I nformati onen ¢ber das an den
Ger 2t
Ins Projekt exportiereni di e Schal tfl 2@che ist nur aktiv, WwWEe

224.8D4A.ARXXXX angeschlossenist. Da mi t  kdfe nealen ®usgangstypen des
angeschl os s e ndasrProjekt expdortiest weérden. Alternativ kann der Typ jedes
Ausgangs manuellinderPr operty Box entsprechend der Har d

3.6 Projektinformationen

Ver wenden Si e datei> Fvbgektinfonmatiomen, um die Informationen
zum Projekt anzusehen und Allgemdimaelretr md | tDilen fRergma
nen ¢ber die Version der Software.

Softwareversion bei der Projekterstellung i die Version der Software, in der das Pro-
jekt erstellt wurde

Softwareversion bei idderVersionder Software, indler das RAro-
j ekt ge@ndert wurde

Projektinformationen X

Algemein | Projekt

Softwareversion bei der Projekterstellung 1121917918
Softwareversion bei der Projektandenung 1.12.19.17918

OK Abbrechen

Abb. 3.6

akYtec
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Die Registerkarte Projektent h2a 1t | nf or mati onen zur Projektyv
verf ¢ggbar .

Arbeitsgrundlagen

Projektinformationen x
Algemein | Projekt
Gruppe

Nummer 0

Version 0 . 0 0

OK Abbrechen

Abb. 3.7

Gruppe 1 Name der Projektgruppe
Nummer i Projekthummer innerhalb einer Gruppe
Version T Projektversion

Nachdem Sie die gew¢gnschten Eintr2ge vOK genomr
oder klicken Sie auf Abbrechen, um sie zu verwerfen.

37 Proj ekt aufhocthladen Ger 2t

Achtung!Das bereits im angeschl ossenenddBrehrddst gesp
neue ersetzt.
Gehen Sie wie folgt vor:

- verbinden Sie das Ger?&t mit dem PC

- schalten Sie das Ger2t ein

- passen Sie ggf. die Port-Einstellungen an

- ladenSiedasPr oj ekt auf das Ger2t hoch

Das Projekt kann Gear?RganmMeurd ¢ pGemridtt odeer t r age
mitdemKIickaufdasSymboIain der Symbolleiste auf das Ger

NachdemAbschl uss der | bertragung k adnaltetdndeéas St r omyv
Geraat vom PC getrennt werden.

Programmiibertragung

Speichem der Projekteinstellungen...

Abb. 3.8

Wenn das Zielger2@at nicht mit dem angeschl osser
Warnmeldung angezeigt.

Hinweis:Nach Abschluss der Programm¢gbertragung we
triebsmodus und die Anwendung startet automatisch.

3.8 Firmware-Update / -Reparatur

Wenn eine neue ALP-Ver si on eine neue Version der Firmwa
Ger2t oder das Erweiterungsmodul enth2lt, werc
aktuali sieren, bevor Sie ein Benutzerprogramm
Internetverbindung erforderlich. Klicken Sie auf Ja, um das Update zu starten.

Hinweis: St el |l en Si e sicher, dass die Stromversorg
rungsmodule (falls vorhanden) sowie die sichere Verbindung zwischen dem PC, dem

akYtec GmbH L Vahrenwalder Str. 269 A L 301790 Hanwmvww.eak yl:t eGee.r(
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Ger 2t umlrdwaiether ungsmodul en (falls vorhanden) w
vorhanden sind.

Sie k°®nnen die Firmware aucfemahuoeFiUpdatear eden
aktualisieren. Auf diese Weise kann die Firmware repariert werden, wenn der Firmware-
Schadenerkannt wird (siehe entsprechende Bedienung

gefi) .
Hinweis: Das Anwenderprogramm wird nicht durch Firmware-Update betroffen sein.

aktec ALP X

Michten Sie die Firmware des aktuell angeschlossenen

@ Gerdts PR200-230.2(4) aktualisieren?

Wahlen Sie "Nein", wenn Sie das Gerat manuell auswahlen
michten.

Nein Abbrechen

Abb. 3.9
Wenn Sie Jaausw? hl en, wird die Firmware des aktuell
r @ akuialisiert (repariert).
Wenn SieNeinaus w2 hl en, werden Listen mit Ger2aten ur
Auswahl angeboten (Abb. 3.10). Das geérdf¥FFtnhet e F

und Erweiterungsmodul. Auf diese Weise kann ein erzwungenes Firmware-Update
durchgef ¢hrt werden (Abschn. 3.8.1).

Firmware auswihlen X Firmware auswihlen X
Gerat | Erweiterungsmodul Gerat ETW erungsrnodulé

Gerdt Version Siotnummer |1 =
PR110-248D.4R-RTC 283 : :
PR110-24.12D 8R-RTC 283 Gerat Wersion
PR114-224 8D4A ARXOO-RTC 314 PRM-24.1 1.0
PR200-241 215 PRM-230.1 1.0
PR200-230.1 215 PRM-230.3 1.03
PR200-230.2(4) 215 PRM-24.3 1.03
PR200-24 2(4) 215

SMIZ00 215

Abb. 3.10
Klicken SieaufAusw2 hl eafqm di e Auswahl zu best2atigen un

ratur) zu starten. Di eErgdlmis Wwind hachhAbschiubsedes Upra s Up d ¢
dates angezeigt.

3.8.1 Erzwungenes Firmware-Update / -Reparatur

Wenn die Firmware besch?di gdienungsanleitgng,iTabélle ent spr

AFehl eranzeigef) und die automatische Erkennur

erzwungenes Firmware-Update verwendet werden.

Gehen Sie wie folgt vor:

1. Setzen Si e deaModudeas értwurigenen Downloads (siehe Bedie-
nungsanleituphg des Ger2ts

2. Wahl en Sie deGerMetn > uFikdamewss.rEe werden Listen mit

Ger&ten und Erweiterunaggeboterdul en zur Auswahl

W& hl en Sie das Ger?&t (Erweiterungsmodul ).

4. Kl i cken Sie auf Ausw?2hl en, um di e- Auswahl zu
/Reparatur-Prozess zu starten.

w

Di e Mel dung ¢ bEgebnid wirsl nachpAbsehluss des Updates angezeigt.

akYtec
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Wenn das B addasHveeitefuhngsmodul inkompatible Firmware-Versionen
haben und das Benutzerprogramm ohne angeschlossenes Erweiterungsmodul in das

Basisger2t hochgel aden wird, kann dies zu eine
ren. Um diesen Fehler zu beheben, verwenden Sie ein erzwungenes Firmware-Update
f¢r das Erweiterungsmodul wie beschrieben, wot

akYtec GmbH L Vahrenwalder Str. 269 A L 301790 Hanwmvww.eak yl:t eGee.r(
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4 Geratekonfiguration

Die Konfiguration des G e rsdst Teil eines Projekts und kann ¢ berGere?nt Me n
> Konfiguration festgelegt werden. Das Dialogfenster Ger 2 t e k o n f begtehtraast i o n

zwei Teilen. Diekonfigur i er bar en P ar sawardnerStruktarsaunGien tin? t

ken Teil des Fensters und der Inhalt einer Gruppe wird im rechten Teil dargestellt.

Der Inhalt des Strukturbaums h2 ngt vom Zielger2t ab wund kann
ten:

- Display

- Uhr

- Schnittstellen

- Erweiterungsmodule

- Eing?nge

- Ausg?®nge

Alle Einstellungen werden im Projekt gespeichert, mit Ausnahme der Uhrzeiteinstellun-

gen. Die Konfiguration ist auch ohne Anschlussde s Ger /i gl i c¢c h.
4.1 Display
Wenn das Zielger2t ein Display hat, k°nnen f ol

Hintergrundbeleuchtung i die Dauer der Hintergrundbeleuchtung seit der letzten Be-
nut zeraktivit?at

Helligkeit i 0...100 %
Kontrast i 0...100 %

i ber die Slkebeakt hhednoh8i e disphay-Rirstellungdn voerange-
schl ossenen Gwaddtn ausl esen

Gerdteeinstellungen — O *
—1- Gerat
B Hirtergrundbeleucht s -
Uhr iz
=} Schitistellen ELE o
—|- RS485, Slat 1, Sla
ave Kortrast ———— ————— 0%
PR, 16
Erweiterungsmodule
—}- Eingange
(+}- Analog
[+} Dhgital
—}- Ausgange
[+}- Digital
Lesen Schliefen
Abb. 4.1
42 Uhr

Wenn das Zielger2t ¢ber eine i nDawrgund@hrzéite Ec ht z
in der Gruppe Uhr festgelegt werden.

akYtec
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Gerdteeinstellungen - O X
—} Gerat Datum/Uhrzeit
Display Datum [01.01.2000 Zeit
Uhr
—I- Schnittstellen Synchronisieren mit PC Speichern
=} RS485. Slot 1. Slave
PR, 16 Komektur
Erweiterungsmedule Abweichung 0 Sek./Monat Speichern
—}- Eingdnge
(+}- Analog
[+ Digital
—} Ausgange
(+}- Digital
Lesen Schlielen
Abb. 4.2
Um die Ger 2t edhr miut sdyexrc hP@ni si eren, markiere
chen Synchronisieren mit PC. In diesem Fall sind die Felder Datum und Uhrzeit inak-
tiv. Um die Ger@ateuhr auf die neuen Werte ei n:z

Speichern im Bereich Datum/Uhrzeit.

Datum./Uhrzeit

Datumn (01.01.2000 = Zeit 0:0000 2

Synchronisieren mit PC Speichern
Abb. 4.3
Geben Sie die Zeitabweichung in Sekunden pro Monat im Feld Abweichung an, um die
Zeitkorrektur einzustell en. Geben Sie einen ne
schnell ist.
Komekdur
Abweichung 0 Sek/Monat Speichern
Abb. 4.4

Um die Uhrenkorr ekt urklidken SiGiemBérdich Koureksupaaifidie h e r n
Sc hal t $pkiéherh.e

Mit der Stdsenlkkt®fnin®eahaeli e aktuell en Zeiteinstell
Ge r 2 tgelesensverden.

4.3 Schnittstellen
Wenn das Zielger2at ¢ber eine serielle Netzwer k
Parameter in der Gruppe Schnittstellen festgelegt werden.

Standar dm@ Ci g i st eine Schnittstelle -8lbt§msSl ave Kk
den folgenden Einstellungenz ugeor dnet: Masterger2t mit dem N
werkadresse 16.

Wenn die Anzahl der Schnittstell en aSchniti el ger @

stellen in der Konfiguration hinzugefg¢¢ gt oder
nicht die Anzahl der vorhandenen Slots ¢, b e r s t Abscgre /©3.2].
Wenn eine Schnittstelle als Master konfigurier

hinzugef ¢ g t emtferr werden, ihre Anzahl darfjedoch1 6 ni cht ¢berschreit

akYtec
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4.3.1 Arbeit mit Modbus

Mit akYtec AIGR rRftogranamert werden, die die Protokolle Modbus-RTU
oder Modbus-ASCI | (Master [/ Slave) wunterstg¢tzen.

Hinweis:Di e Ger2te PR110 und P R-Mbddsukdnormgdemnur i m
Schnittstellenadapter PR-MI485 betrieben werden.

Um den Datenaustausch i m-Sbheittstelle eurolganisierenrist di e RS ¢
einMaster-Ger @t er forder !l i ch. eriEsNetkwarkgebenur ei nen Ma s

Zykluszeit

Die Programmausf ¢hrungszeit (Zykluszeit) wird
automatisch angepasst (Auto-Tuning). Das Auto-Tuning beeinflusst den Datenaustausch

cber Modbus, da die ProgrammbaésfghsudgeeAbér hft
tunghat Wenn das Programm groC i st ;ZeitknéAnsprucdii es di e
nehmen, und der Modbus-Dat enaustausch wird nicht korrekt

Um dieses Problem zu vermei den, i st di-e Unt er ¢
Datenaustauschs reserviert: 50 Abfragen pro Sekunde.Somi t k°nnen mindeste
Abfragen pro Sekunde ausgef ¢ ¢hrt werden, sel bst
und noch mehr, wenn das Programm klein ist unc
Wennni cht gen¢ggend Zeit zum Abfragen aller Ger?

zahl der Abfragen im Anwenderprogramm optimiert werden.

Die Abfragezyklus-Ei nst el l ung h2ngt von der Anzahl der
Abfrageh?2ufigkeit i m Pr ogr aAbfmagazpklus &E1swin-r d e mp f

zustell en. I n diesem Fall kann das Ger2at bis z
Abfragezeit

Die Abfragezeitistdiet at s2chl i che Zeit, die das Ger?at ber
Warteschlange auszuf¢hren. Wenn die Warteschl e

frage-Antwort-Zyklen aus und wartet, bis der angegebene Abfragezyklus abgelaufen ist
(Abb. 4.5). Wenndie Warteschlange | ang ist und die Abfr
gebene Abfragezykl|l us, finderkt, rdes t@eigdbti calel e S| ¢

Response Query

_timeout __interval
Query 1 Response 1 Query 2 Response 2 Query 1 Response 1
P Query time period -

Abb. 4.5 Abfragezeitdiagramm

Um die Abfragezeit zu minimieren, wird Folgendes empfohlen:

Wenn eines oder mehrere der Slave-Ger 2t e ni cht angeschl ossen od
nicht verfg¢ggbar sind, sollten Sie die Abfrage
Timeoutf ¢r di ese Ger&te minimieren.

Beim Einstellen des Parameters Abfragezyklus, m¢ s s en dér8SlaveGe mht e
und die Gesamtzahl der Abfrage n ber ¢cksi chti gt werden. Wenn d
Abfragen ( Abf r age z ei t )Abflageayiklasist, witd sler Haeameter ignoriert.

Mehrere Ge r 2in Netzwerk Abfragen

Die Slaves werden entsprechend der generierten Warteschlange von der kleinsten bis
zur gr°Cten Adinefdgerelen®Béispiel ird day $lave mit der Adresse 8
zuerst, mit der Adresse 32 zuletzt abgefragt.

akYtec
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—}- Schnittstellen
—}-R5485, Slot 1, Slave
PR, 16
Abb. 4.6
Der Abfragezyklusk ann f ¢r j ede rdlei®esteNtwerdemmdi vi due

432 Schnittstell/fentterinenzuf ¢ gen

Wenn das Ger 2 tlotviebrefre geti,nefng rS den keine Schnitts
eine entsprechende Schni tScdtneltltestehéemKine mzMdrg ¢
textmen¢g hinzugef¢sggt werden.

Gerdteeinstellungen - [m] X
=} Gert =] Gerat
Display Display
Uhr
= —|- Schnittstellen
Schnittstelle hinzufigen » RE485 —}-R5485, Slot 1, Slave
PR 16 [ e PR.16
Erweiterungsmodule e . Erweiterungsmodule
=} Eingange —1-Eingdnge
[}~ Analog [+}- Analog
[+]- Digital [+}- Digital
=}- Ausgénge =} Ausgange
[+}-Digital [} Digital
Schlieben
Abb. 4.7
Eine Schnittstelle des gew2hlten Typs wird mit

Je nach G e r Ramn eine Schnittstelle durch eine andere Art von Schnittstelle im Kon-
t e x t neesetzt oder entfernt werden.

Gerdteeinstellungen - O X
—| Gerat Dateniibertragung via Modbus iiber R5485-Schnittstelle.
Display Leitungsldnge ohne Verstirker bis zu 1200 m.
Bis zu 16 Slaves k&nnen an die Master-Schnittstelle angeschlossen werden.
Uhr
=] Schnitistellen @ Als Standard EI.I, ‘wlerkseinstellungen
PR 16 | #  Schnittstelle wechseln RS485 15485
Erweiterungsmodule X Schnittstelle |dschen tnummer 1 -
—}Eingange . Modus  Slave -
&-Analog Protokcll -
[+}-Digital
« Digts Baudate 115200  ~
—}- Ausgange
& Digital Paritst = Nein -
Stoppbits 1 hd
Datenbits & -
10
Kommentar
Lesen Schlieben

akYtec GmbH L Vahrenwalder Str. 269 A L 301790 Hanwmvww.eak yl:t eGee.r(
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4.3.3 RS485-Schnittstellenkonfiguration

Geriteeinstellungen — O X
—|- Gerat Dateniibertragung via Modbus iiber RS485-Schnittstelle.
Display Leitungsldnge ohne Verstérker bis zu 1200 m.
- Bis zu 16 Slaves kdnnen an die Master-Schnittstelle angeschlossen werden.
.
—]- Schnitistellen @ Als Standard E'J. Werkseinstellungen
—}-R5485, Slot 1, Master
Schnittstelle RS485
= Slotnummer 2 -
PR, 16 Modus | Slave -
Erweiterungsmodule Protokall
—1- Eingénge
e Baudrate 115200 -
[+}-&nalog
- Digital Paritst ~ Nein -
—}- Ausgange Stopphits 1 -
(+}- Digital Datenbits 8 A
10
Kommentar
Lesen Schlielen

Abb. 4.9 Schnittstellenkonfiguration
Der Typ der Schnittstelle (RS485), die Nummer des zugewiesenen Slots und der Modus

(Masters / Slave) werden im Strukturbaum angezeigt.

Um eine Ver bi rsdnhoittsiglle helzestellen mwess sie konfiguriert werden. Die
Parameter der Schnittstelle werden im rechten Teil des Fensters angezeigt. Der Stan-
dardwerth 2 ngom Zi e | Die Patametea Protokoll und Intervall zwischen An-
Modus verf ¢ giadussind sie inSktivaurdegrau

fragen sind nur im Master-

dargestellt.

Das Symbol EAls standard wi r d

zuke¢nftige P

rojekte

Das Symbol B Werkseinstellungenwi r d

einstellungen anzuwenden

ver wendet
zZu

, um die Einstellu

speichern.

verwendet, um di e unver?d

Di e Sc h alleger Wirdl vehwendet, um die aktuellen Einstellungen vom angeschlos-

senen Ger 2t

Ver wenden Si
und den Di al

4.3.3.1 Master-Modus
Jede Schnitt

auszul esen.

e dSiceh | S cahfadimEimsielfurggénem Projekt zu speichern
o0g zu schlieCen.

stelle

ablen. Die Adressen und Namend e r
|l ave geh®°ren.

zum sel ben S

kann
V ar i admhue dannmipdelgig sein, wenn sie

bi

S

zu 16 Sl aves steuece

Im Master-Modus werden alle an die Schnittstelle angeschlossenen Slaves sequenziell
PMastar rawes tlegen ISie weiteee den Mo
und f ¢ggen Sie die (ge

abgefragt. W2 h1l en

Verbi ndungsparameter
PunktSI ave hinizmflgethext meng

Sie in

der

fest

der Schnittstell e h
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Geriteeinstellungen — O s
—}- Gerat Dateniibertragung via Modbus iiber R5485-Schnittstelle.
Display Leitungsldnge ohne Verstérker bis zu 1200 m.
- Bis zu 16 Slaves kdnnen an die Master-Schnittstelle angeschlossen werden.
.
—}- Schnittstellen % Als Standard EI-I; ‘werkseinstellungen
—}- {5485, Slot 1, Mar-- - ]
+  Slave hinzufigen hinittstelle
1. RS485. Slot 2. Sla Aus Vorlage hinzufigen ... ptnummer | 1 -
PR, 16 #  Schnittstelle wechseln 4 Modus =~ Master -
Erweiterungsmodule | X Schnittstelle ldschen Protokoll  Modbus .. =
- Eingange Baudate 115200~
A
[ |
i ru.wa.og Paritat ~ Nein -
[+}- Digital
=) Ausginge Stoppbits 1 -
[+}- Digital Datenbits 8 -
Intervall zwischen Anfragen |10 ms
Kommentar
Lesen Schliellen

Abb. 4.10 Master-Konfiguration im Master-Modus

Das

hi nzuge6Gegg® e 8imee Bamertundsseiner Adresse im Struktur-

baum unterhalb der Schnittstelle angezeigt. W2 h| en Si e aus, oneihninsrech-v e
ten Teil des Fensters zu konfigurieren.
Die Parameter des Slaves k°nnen im obebben Teil
4.11).
UmeinSlavezu | °schen, verwenden Sie daX JHawentext me
entfernen.
Gerateeinstellungen - O X
=} Gerat E] bl
Display
Uhr MName Slave Adresse 16
=] Schnittstellen Abfragezykius {ms) 100 Wiederholungen, 3
=1-R5485, Slot 1, Master Time-out {ms) 100
SED Status-Variable < keine > Abfrage starten < keine >
=} R5485, Slot 2, Slave
PR, 16 Register-Reihenfolge dndemn Byte-Reihenfolge dndern
Erweiterungsmodule REAL 2 1 4 3
=}-Eingénge
[*}-Analog Kommentar
[+}- Digital
—| Ausgange + E % -
5 Digital Name| Typ | Registeradresse Kommentar
Typ -
Register 1
Lesefunktion -
Schreibfunktion -
W
Lesestart < keine >
Schreibstart < keine >
Status-Variable < keine >
Kommentar
Lesen SchlieBen
Abb. 4.11 Slave-Konfiguration im Master-Modus
- Name i der Name des Slaves, der im Strukturbaum angezeigt wird
- Adresse i die Netzwerkadresse des Slaves
- Abfragezyklus (ms) i das Zeitintervall zwischen Abf r age n . Der g¢l tige E
0...65535 ms.
akYtec GmbH L Vahrenwalder Str. 269 A L 301790 Hanwmvww.eak yl:t eGee.r(
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- Timeout (ms) 1 die Zeit, die eine Abfrage dauern kann, bevor der Versuch als fehl-
geschl agen gilt. Der g¢ltige Bereich ist 0..

Ger2tekonfiguration

- Wiederholungen, max. i die Anzahl der fehlgeschlagenen Abfragen, bis die Abfrage
gestopptwird und der St adichdndesbdarerggl ti ge Berei ch

- Burst-Anfrage i eine Gruppenabfrage von aufeinanderfolgenden Registern zur Er-
hhung des Datendurchsatzes

- Statusvariablei zur Auf zeichnungwdikkbkeGebPeéemit=tdem S
eine BOOL-Variable aus:

0 lidasGer aftunkti oni ert ordnungsgem?¢C
o Oidas Ger2t ist nicht angeschl ossen

- Abfrage starten i zur Steuerung der Abfragew?2 hl en Si e mi== eidleem Sy mb
BOOL-Variable aus:

o 07 Abfrage deaktiviert
0 1171 Abfrage aktiviert

- Register-Re i henf ol g¥bestimmdtdie Register-Reihenfolge in den Doppel-
register-Variablen

- Byte-Rei henf ol g¥bestimndteie Byte-Reihenfolge im Register
- Kommentariein Text kommentar, um das Ger 2t Zu be

Abb. 4.12 Abfragezeit-Diagramm

Die Liste der Variablen, die von diesem Slave abgefragt werden sollen, befindet sich im
unteren Teil des Fensters. Jede Variable, die in dieser Liste erstellt wurde, finden Sie in
der Variablentabelle unter der Registerkarte Netzwerk, Slot X mit einer separaten Liste
von Vari abl en-GegtiAbgcte.bb)s S| ave

Fé¢gen Sie eine Variabl e hi nzNeuye Variabdekliokers und auf
legen Sie deren Eigenschaften fest.

Abb. 4.13 Konfiguration von Variablen im Master-Modus
- Namei der Name der Variablen
- Typ 1 der Datentyp der Variablen: BOOL, INT oder REAL
- Register i die Registeradresse
- Biti dieNummerdesBitsdes Regi st € n 8 rdieB@dL5/ariablen)
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